—
Ubersicht Klischeetypen und Bezeichnungen

Diese Ubersicht enthalt die wichtigsten Klischeetypen.
Es sind nicht alle erhaltlichen Klischeetypen berticksichtigt.

Stahlklischees

C78 7,8 Einseitig gelappt Keine 1 Stlck C78 100 050
C98 9,8 Einseitig gelappt Keine 1 Stick C98 250 100
C99 10 Einseitig gelappt, Bohrung stirnseitig 1 Stick C99 100 220
S98 9,8 Einseitig beschichtet | Keine 1 Stiick S98 100 100
S99 10 Einseitig beschichtet | Bohrung stirnseitig 1 Stlck S99 130 220
D78 7,8 Doppelseitig gelappt | Keine 1 Stick D78 100 050
D98 9,8 Doppelseitig gelappt | keine 1 Stick D98 350 120
D99 10 Doppelseitig gelédppt | Bohrung stirnseitig 1 Stick D99 100 220

Kunststoffklischees

Klischeedicke 0,5 mm

B17 Einseitig Ungelocht Standard, 10 Stuck B17 250 100
beschichtet alkoholauswaschbar

P17 Einseitig Gelocht, Standard, 10 Stuck P17 100 220
beschichtet 2 Loch alkoholauswaschbar

118 Einseitig Ungelocht Standard, 10 Stuck 118 350 120
beschichtet wasserauswaschbar

L18 Einseitig Gelocht, Standard, 10 Stuck L18 100 220
beschichtet 2 Loch wasserauswaschbar

K52 Einseitig Ungelocht Long-Life, 10 Stuck K52 250 100
beschichtet alkoholauswaschbar

G52 Einseitig Gelocht, Long-Life, 10 Stuck G52 100 220
beschichtet 2 Loch alkoholauswaschbar

Gbh3 Einseitig Gelocht, Long-Life, 10 Stuck G53 350 320
beschichtet 4 Loch alkoholauswaschbar
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Blechklischees

Klischeedicke 0,5 mm

Bezeich | Bearbeitungs- Lochungen | Klischee- Packungs- | Beispiel
nung zustand bei qualitat einheit Artikelnummer
Lieferung

D05 Schicht beidseitig | Ungelocht | Ecoprint 5 Stick D05 250 100

NO5 Schicht beidseitig | Gelocht, Ecoprint 5 Stiick NO5 100 220
2 Loch

NO6 Schicht beidseitig | Gelocht, Ecoprint 5 Stuick NO6 250 320
4 Loch

D16 Schicht beidseitig | Ungelocht | Recoprint (Oberflache | 5 Stiick D16 100 100

einseitig gelappt)

N15 Schicht beidseitig | Gelocht, Recoprint (Oberflache | 5 Stiick N15 130 220
2 Loch einseitig gelappt)

N16 Schicht beidseitig | Gelocht, Recoprint (Oberflache | 5 Stiick N16 350 220
4 Loch einseitig gelappt)

Tipps zur Klischeewahl

e Kunststoff- oder

Blechklischees mit

Lochungen werden fir

das geschlossene

Farbgebersystem benétigt. Ob 2 oder 4 Lochungen erforderlich sind, wird bestimmt

durch:
- Maschinentyp

- Klischeehaltesystem (Magnetplatte kombiniert oder universelles

Klischeeschnellwechselsystem)

- Klischeegrésse

e Bitte beachten Sie hierzu auch unser Informationsblatt zu Gewindebohrungen und
Lochungen an Klischees, passend zu den verschiedenen Maschinentypen.
e Im geschlossenen Farbgebersystem (runde Farbtopfe) empfehlen wir die Verwendung
von Long-Life-Kunststoffklischees oder Blechklischees.

e Bei

Blechklischees in der Qualitat Recoprint.
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Einsatz von Ovaltopfen empfehlen wir grundsatzlich die Verwendung von




