INFORMACJE NA TEMAT STOSOWANIA FARB

PROCES TAMPODRUKU

Podstawowa zasada procesu tampodruku polega na tym, ze farba
staje sie lepka z powodu parowania, najpierw na kliszy przed pobra-
niem farby, a nastepnie na tamponie. Zjawisko to wykorzystywane jest
do przeniesienia farby z kliszy na tampon, a nastepnie z tamponu na
zadrukowywany przedmiot.

1. Obrébka wstepna poliolefinow

W celu zapewnienia optymalnej przyczepnosci farby na polietylenie (PE)
i polipropylenie (PP), materiaty nalezy poddac obrébce wstepnej. Na-
piecie powierzchniowe musi wynosi¢ co najmniej 38 Dyn = 0,038 N/ m.
Napiecie powierzchniowe mozna zbadac przy uzyciu aparatu (patrz lista
wyposazenia dodatkowego na naszej stronie internetowej) ktéry jest na-
petniany farbg wyregulowang doktadnie na powyzsza wartosé. Jezeli
wartos¢ napiecia powierzchniowego jest nizsza od 0,038 N/ m, wyma-
gana jest bardziej intensywna obrébka. Mozliwymi typami obrobki
wstepnej sg opalanie, aktywacja koronowa lub podktad / polepszacz
przyczepnosci.

2. Obrobka wtérna poliacetali

Inng grupe materiatow, ktére wymagaja dodatkowych $rodkow dla za-
pewnienia dobrej przyczepnosci farby sg poliacetale np. zywica ace-
talowa, Delrin, Hostaform C itd. Po drukowaniu, materiaty te nalezy
poddac¢ wstrzasowi cieplnemu, aby osiagna¢ reakcje chemiczna farby
z powierzchnig materiatu. Wstrzas cieplny powinien wynosi¢ okoto
350°C i mozna go wytworzy¢ za pomoca opalarki lub dyfuzji termicznej
(gorace powietrze).

3. Czas utwardzania

Farby dwusktadnikowe wymagaja zazwyczaj 2 — 6 dni na utwardzenie
chemiczne. Po tym okresie, osiggana jest optymalna przyczepnosc¢,
odpornos$¢ chemiczna i odporno$c¢ na sScieranie. Jednakze, nalezy pa-
mietaé, ze dalsze czynnosci przy zadrukowanych przedmiotach (np.
pakowanie lub montaz czesci) mozliwe sg gdy przedmioty stang sie
suche w dotyku i nadruk nie zostanie uszkodzony przez ostre lub
szorstkie powierzchnie. Patrz tabela “Wiasnosci farb i utwardzaczy”.

4. Odpornos¢ chemiczna

Farby jednoskfadnikowe nigdy nie osiggajq tej samej odpornosci che-
micznej co farby dwusktadnikowe. Farby jednoskfadnikowe stosowane
sg gtéwnie na materiatach, ktére sa tatwo trawione przez farbe mies-
zang. W takim przypadku, podtoze nie ma lepszej odpornosci che-
micznej od nadrukowanej farby jednosktadnikowej.

5. Odpornos¢ na scieranie
W sytuacji gdy wymagana jest wysoka odpornos¢ na Scieranie, nalezy
stosowac farby dwusktadnikowe.

6. Proces regulacji lepkosci

Wszystkie farby nalezy wyregulowa¢ na wiasciwg lepkosé. W przy-
padku farb dwusktadnikowych, konieczne jest doktadne wymieszanie
farby z utwardzaczem przed dodaniem rozcienczalnika. Jezeli nie
bedzie to przestrzegane, pozostang grudki skoncentrowanego ut-
wardzacza skutkujace czesciowym utwardzeniem farby, co ma niekor-
zystny wplyw na poOzniejsze przeniesienie i przyczepnosc farby.
Wymagana lepkos¢ roboczg osigga sie przez dodawanie rozcienczal-
nika w matych ilosciach podczas ciagtego mieszania. Jezeli
rozcienczalnik zostanie dodany caty na raz lub w duzych ilosciach, pig-
menty farby zostang wyptukane z zywicy. Zjawisko to nazywane jest
wstrzagsem pigmentowym i struktura farby stanie sie ptatkowa i niez-
datna do uzytku. Dlatego, rozcienczalnik nalezy dodawac¢ w regular-
nych odstepach w matych ilosciach.

W przypadku otwartego systemu katamarza, rozcienczalnik mieszany
jest z farbg przy uzyciu szpatutki po zdemontowaniu rakla. Regulacja
lepkosci farby zalezy od odcienia koloru farby. Niektére pigmenty po-
wodujg reakcje tiksotropowe. Zaréwno farb tiksotropowych jak i o duzej
gestosci nie mozna sprawdza¢ za pomoca szpatutki Viscospatula. Po
osiagnieciu dobrych rezultatéw drukowania z dang farba, nalezy czes¢
tej farby wla¢ do kubka, dobrze wymieszaé i sprawdzi¢ lepkosé. Wyniki
badania nalezy zanotowa¢ do nastepnego stosowania tej samej farby.

7. Stosowanie op6zniaczy

Normalnie lepko$¢ farby mozna jedynie regulowaé za pomocg
rozcienczalnika. Jezeli wystepuja wyjatkowe wptywy $rodowiskowe
takie jak wysokie temperatury pomieszczenia, przeciagi, dtugotrwate
czasy cykli, opdzniacza mozna dodawac¢ w kontrolowanych ilosciach.
Zalecamy przygotowanie pewnej ilosci wtasnego opdzniacza z
rozcienczalnika i opdzniacza np. wymieszanych w stosunku 4:1 i sto-
sowanie go do regulacji lepkosci farby.

8. Srodek poprawiajacy pltynnosé

Srodek poprawiajacy ptynno$é stosowany jest do zmniejszenia na-
piecia powierzchniowego farby. Srodek poprawiajacy ptynnos¢ zawiera
silikon i dlatego nalezy dodawac jedynie mate ilosci okoto 1 kropla / 10
g farby. Prosze pamieta¢, ze $rodek poprawiajacy ptynnos$¢ zmniejsza
przyczepnosc¢ farby!

9. Okres uzytkowania

W farbach dwusktadnikowych zachodzg reakcje chemiczne. Okres
uzytkowania moze ulec skréceniu w wyniku wysokich temperatur po-
mieszczenia i duzej wilgotnosci wzglednej powietrza.

URZADZENIA MIESZAJACE, RECEPTURY | ASORTYMENT FARB

Urzadzenia mieszajace
Urzadzenia mieszajace sg dostepne do catego asortymentu farb.

Receptury

Posiadamy receptury ponad 1000 odcieni kolorow, ktore sg dostepne
bezptatnie. Wszystkie receptury dotyczg drukowania wykonywanego
na biatym tle. Dane mozna zaméwi¢ dla systemu kolorow HKS, RAL i
PMS. Wystarczy poprosi¢ o nasz katalog receptur (lub pobrac¢ plik pdf
ze strony internetowej www.teca-print.com).

W przypadku drukowania na ciemnych podtozach, przedmiotach przez-
roczystych i powierzchniach lustrzanych nalezy przygotowac specjalne
receptury odcieni. W tym celu potrzebujemy doktadny numer koloru
wymaganego odcienia farby ((PMS, HKS, RAL lub prébka) i odcienia
koloru podtoza (najlepiej probke).

Asortyment farb (HD = farby wysoce nieprzezroczyste)

Wszystkie typy farb dostepne sg jedynie w pigmentacji NT i spetniaja
norme EN 71, Bezpieczenstwo zabawek - Cze$¢ 3 Migracja okreslo-
nych pierwiastkow.

Ink ref.] TPC 118| TPC 180 | TPC 301 | TPC 320 | TPC 528 | TPC 508 | TPC 200 | TPC 230 | TPC 250 | TPC 270 | TPC 728 | TPC 760
System | 1-C-ink|1-C[2-C|1-C[2-C|1-C[2-C|1-K[2-K 2-component ink UV-inks

STANDARD INK TONES|] HD X X HD HD X X X X

METALLIC TONES| D X 76/79 76/79 HD HD X X X 76/79 | 76/79
PROCESS COLOURS X X X X X X X on request] X X

FLUORESCENT COLOURS X X on request X X

HD-Syst. avail. separately X X X X
MIXING SYSTEMS| PC_ HD | GF/1 0. K| MF/T u. 2K|GF/1 0. 2K| PC-HD | PC_HD | GF/2K | GF/ZK | GF2K | GF/2K BC CF

STOSOWANIE DODATKOW

Ink ref.] TPC 118] TPC 180 | TPC 301 | TPC 320 | TPC 528 | TPC 508 | TPC 200 | TPC 230 | TPC 250 | TPC 270 | TPC 728 | TPC 760
ADDITIVES System [ T-0-nk|1-0[2-C[1-C[2-C[1-0[2-C[1-C[2-C 2-component ink UV-inks
Special versatile ok versatile versatile | versatile | versatile |incr. resistance] glass ink | sterilisierbar] versatile | PP-ink
UV-resistant HA| 10:1@ 0..51 4:1
" UV-resistant HB] 1017 0.5 & o
|HARDENER oven cured glass hardener HG| 20:1 [ |
glass hardener HH| 20:1 < =
glass hardener Hij 20:1 E =
HM| 10:1@ 0..51 4.1 3 3
HN 01 0.1 7 By I ° 2
UV-resistant HR 701 701 41 3 B
glass hardener HV| 20:1
HW,| 100:7
Potlifeinh® | >12 | >8..10[12nh/01°c]  >8 >8..16 > 8 8 6/4 | 8..12 3
[Evaporation rate (4) | f
~ 40 1 VC
~ 40 1 VD] X X X X X X
THINNERS ~ 25 0.6 VF| X X X X X
~ 200 5 VG| X X X X X X X
~ 20 0.5 VS| X X X X X X X
~ 25 0.6 VX@| PS / PMMA PS / PMMA X
~ 40 1 Y X X X
~ 40 1 VN| X X X X X
~ 20 0.5 VO X X X X X
~12 0.5 V V| X
~70 1.75 VW X
~10 0.25 VT X X X X X
~ 40 1 vp(f’jl PS/ABS/SAN
- - VQO)Pexi / Pviva
~15 0.4 VR") X X X X
~ 1000 25 ZF|
~ 1000 25 ZG X X X X X
|rReTARDERS """ [T790 5 ZW X
~ 500 12 ZD| for precision print| for precision print| for precision print | for precision print | for precision print | for precision print
~ 900 22 ZM] X X X
~ 100 2.5 zul X X X
Anti-static agent AS/AMJ 0,5 .1 % X 05..1% 05..1% not recommended
Antistatikpaste APl 5..10%| 5..10% 5..10%|5..10% 5..10% 5..10%
GENERAL retarder paste PV|5..10% 5,‘,100% _ 6.,‘100% 5.‘.100% 5‘.‘100%
ADDITIVES“O) [Matt powder I'\\A,I? 3.6%] 3..6% 3..6%] 3..6% |3..6% 3..6%
: ive®
Bonding additive MD X X
[Flow agent MV max 1% | max. 1% max 1% | | max 1% max 1%
JAdhesion promoter ©) PP| X x| x_|
Flash point > 25°C RE
CLEANERS |Flash point < 20°C RA for cleaning all accessories
Flash point > 75°C RB
(1) Utwardzacz nalezy stosowa¢ w odpowiedniej proporcji z farba. (7) Rozcienczalnik VR zawiera KSYLEN i nie moze byc¢ sklasyfi-

()
©)

(4)
(5)
(6)

Wiecej informacji na temat wtasnosci farb i
utwardzaczy (krycie, schniecie...) podsumowa-
nych w postaci przyjaznej dla uzytkownika tabeli
mozna znalez¢ na naszej stronie internetowe;.

Duze odchylenia od podanych powyzej proporcji moga prowad-
zi¢ do problemoéw. Niektére problemy mogag pojawi¢ sie po chwili
i ostatecznie moga wptywac na odpornos¢ i przyczepnosc. Dla-
tego, po dodaniu utwardzacza, a nastepnie rozcienczalnika —
powyzsza kolejnos¢ jest bardzo wazna — mieszanke nalezy po-
zostawi¢ na okoto 15 minut, aby uzyskaé optymalng ptynnosc i
przyczepnosc farby.

Utwardzacz jedynie w celu zwiekszenia odpornosci chemiczne;j.

Okres uzytkowania ulegnie skroceniu o okoto potowe w przy-
padku metalicznych odcieni kolorow. W przypadku niektorych
typow farb, okres uzytkowania zalezy bezposrednio od tempe-
ratury pomieszczenia (RT) i wilgotnosci wzglednej powietrza
(RAH).

Szybkos¢ parowania: im nizsza wartos¢, tym szybsze parowa-
nie, f = wzgledna szybkos¢ parowania w poréwnaniu do VC i VD.
Rozcienczalnik VP zwigksza przyczepnos$¢ farby na polistyrenie
i materiatach pokrewnych.

Bardzo tagodny rozcienczalnik do zabezpieczenia PMMA i
polistyrenu (wypraski) przed peknieciami spowodowanymi
naprezeniami rozciggajacymi. Rozcienczalnik VX nie
rozpuszcza powierzchni i w rezultacie moze by¢ stosowany
jako srodek czyszczacy.

kowany jako inny niz niebezpieczny tak jak pozostate rozpuszc-
zalniki. Temperatura zaptonu < 0°, nalezy zachowa¢ dodatkowa,
ostroznos¢ ze wzgledu na tatwopalnosé!

(8) Polepszacza przyczepnosci MT nie nalezy dodawac¢ do farby.
Obrébka wstepna np. poprzez wycieranie przedmiotéow Scie-
reczkg nasaczong MT, natryskiwanie lub zanurzanie ich. Doda-
tek wigzacy MD stanowi odmiane dodatku wigzgacego MT i jest
naktadany jako pojedyncza warstwa przed natozeniem farby.

9) Dodatek wiazacy nalezy dodac w ilosci 10 — 20 %. Nie zmienia
on okresu uzytkowania, ale zmniejsza wartosci odpornosci.

(10) Ogodlne dodatki mozna stosowac¢ do wszystkich typéw farb z
wyjatkiem farb utwardzanych w piecu, farb UV i TPC 301.

(11)  Opodzniacze stosowane sg do bardziej specjalistycznych zasto-
sowan, w ktérych stosuje sie okreslong proporcje rozcienczal-
nika do opdzniacza.

* wymaga naswietlania promieniami UV (mJ / cm2) w celu
petnego utwardzenia farby

* wolna od cykloheksanonu i zwigzkéw aromatycznych
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FARBY JEDNOSKLADNIKOWE

poliolefina obrobiona wstepnie (PE / PP), tyvek, wielo-
krotnie powlekane powierzchnie i warstwy, jak rowniez

WLASNOSCI PRZYCZEPNOSCI STOSOWANIE SZPATULKI VISCOSPATULA

TPC 118 Farba do tampodruku wysoce nieprzezroczysta z octan celulozy CA i CAB, papiery i tektury, po- ’ - o
polyskiem do drukowania na réznych rodzajach wierzchnie wielopowtokowe i powtoki, metale, alumi- :f’W Instrukcje: Wskazowki: /—\
tworzyw sztucznych nium i kompozyty aluminium takie jak alucobond, !g" withisd o5 g & ! ’-’,- . 1. Zamieszac farbe, aby zapewni¢ doktadne wymieszanie pigmentéw.  Jezeli czas przeptywu jest za krétki, woéwczas farba )
takich jak twardy | miekki PVC, poliester powlekany i dibond i vekaplan AL, drewno i poliacetal (POM) z dals- - g - = %t‘\'.'i"‘""l N 2. Umiesci¢ kubek mieszajacy Teca-Print w uchwycie kubka Teca- Jest za rzadka i dodanie nierozcieficzonej farby ‘E‘
’ H - % ! o il : Sl i 5ali H i - '~
PET-G, polistyren i jego modyfikacje takie jak ABS, . zym opalaniem, szkto. t 3\-) =L .,;J, i Print. zagesci ja. ngell czas prze_p’fywu jest za d_’fugl,_ na 0’:
ASA, SAN, szklo akrylowe PMMA i poliweglan (PC),  Wiasnosci Doskonata plynnos$¢, moze byé wykorzystywana w sys- 3 = 3. Wlaé wymagana iloé¢ farby do kubka mieszajacego. lezy dodawa¢ rozcienczalnika w malych ilosciach y
poliolefina obrobiona wstgpnie (polipropylen i polie- temach otwartych i zamknietych. 4. Dodawac kropla po kropli rozcieficzalnika podczas ciaglego miesza- Poﬁczas mieszania. S o H
tylen), wielokrotnie powlekane powierzchnie i warstwy, ~ TPC 200 Farba do tampodruku wysoce odporna i blyszczaca sl L. @ nia. Jezeli farba zachowuije sie tiksotropowo (np. niektore N~
. R : _ . : . ~[ )< + |+ ] ]+ + . odcienie farby z niebieskim), szpatutka VISCOSPA- b
jak réwniez octan celulozy CA i CAB, produkty z pa Stosowana w przemystach technicznych i branzach ol |5 il sl el el I 2 5. Wiozyé szpatutke VISCOSPATULA do kubka tak, aby potowa . y znt ) szpatt . > !
ieru i tektu ! P ale + = . T h . TULA nie nadaje sie do zastosowania. Takie odcienie
p . graficznych do octanu celulozy (CA), poliamidu (PA), =lEE T duzego / gérnego otworu w szpatutce zanurzyta sie w farbie. , .
Wiasnosci Bardzo wysoce nieprzezroczysta, doskonata ptynnos¢, poliestru, zywic acetylowych (obrabianych wtérnie) MY EEE T T - c 6. Wyjac szpatutke VISCOSPATULA pionowo  farby farb sa zlalzllvy(ézaj1()r%/g;ulowane przez dodanie .
moze by¢ wykorzystywana w systemach otwartych i POM, polipropylenu (PP) obrobionego wstepnie, twor- R = = S1ELH+ £ |+ - +| + P b= I [ I i o+ Q 7 Pod ! ia farb 46t tulki VISCOSPATULA. ob rozpuszczainika © — o J
zamknigtych, szybkie suszenie. zyw termoplastycznych, metali i podiozy lakierowanych ol 2152 I i§§§ + g *é += A FH A I é £ . wngZ:?aipo¥vv:2$aot3\;e¥a\;\; S?szdpgglryldo SCOSPATI cze;s?,l jsazle(ra-
réwniez do powierzchni malowanych proszkowo i far- = = i S - . o : :
FARBY JEDNO- / DWUSKLADNIKOWE E)ami dwusk{Zdnikowymi) yenp = = - - g zajmie farbie na przeptyniecie od pierwszego matego otworu do dol-
] . AR E : i - . ) wl » :
Wiasnosci Szybkoschnaca farba o dobrej przyczepnosci, wy- o ol +[+1+] +| + + |+ + o+ i e e Ol Ol |+ 8 nego (piatego) ma’feg’o' otworu (, 'odleglosc poriarowa L nary
. o ] Kor e blvszGy Dobre krveie (doskonale w of 12+ [** + + + + + [ E + ]+ ]+ +| + c sunku) oznacza lepko$c¢ (predkos¢ przeptywu) farby. Zmierzy¢ czas
TPC 180 Najbardziej uniwersalna farba do tampodruku, oncgznlge yszczace. Dobre krycie (doskonate =1 I B 3 przeplywu za pomoca zegarka. Doswiadczenie pokazuje, ze czas
nieprzezroczysta wersji HD). . o o] I2 I B wynoszacy okoto 8 sekund jest zalecany, chociaz moze sie on lekko .
nadaje sie do materiatéw termoplastycznych, jak  TPC 230 Farba do tampodruku o maksymalnej odpornosci &l 15 T [ R ) z o rézni¢ w zaleznosci od typu i koloru farby oraz danego zastosowa-
rowniez duroplastéw, drewna, papieru i metali. Najlepsze wtasciwosci przyczepnosci z tworzywami ter- M A AT T T T = S nia farby.
Wiasnosci Doskonate krycie (wersja HD). Przyjazne i szybko moplastycznymi, powierzchniami lakierowanymi, meta- kali] = - g L
schnace przetwarzanie w otwartych i zamknietych sys- lami- zelaznymi i niezelaznymi, poliamidem (PA), ale] s o A ..
) ; b ; ; ; ; alsl =A==l =l ==l =l = -+ o +
temach katamarzy i do druku rotacyjnego. Wykonczenie poliweglanem (PC), poliestrem, polimetakrylanem NEHEHEHEEEEEE HE N E R E id [ 5 e N Il I I ) I e o INFORMACJE DOT. ZAMAWIANIA FARB | DODATKOW odlegtos¢
btyszczace. (PMMA), poliuretanem (PUR) i twardym PVC. Do zas- AEHE S o pomiarowa
TPC 301 farba drukarska wolna od cykloheksanonu i tosowan przemysfowych i reklamowych. o 3l & % Farby Dodatkl
S ; Sci i 56 . olafl E 3 i ; ; ; ;
zwiazkéw aromatycznych, do uniwersalnego VVtasnosci Szybkoschnaca i blyszczaca. Wysoka odpornos¢ che S L= - O[O O A > 8 Nasz szgfokl asortyment farb dpstgrc_zany jest w puszkach 1 I Utwardzacz dostepny jest w tubkach 100 ml i puszkach 1 1. Wszystkie
uzytku na szerokim wyborze podiozy miczna na rozpuszczalniki organiczne, chemikalia, of 15| HAEEE 3 o I e el O i e e e Ol el I + + A <1 Wiekszos¢ farb dostgpna jest rowniez w praktycznych tubkach  rozpuszczalniki i dodatki specjalne dostarczane sga w puszkach 1 |,
szczegdinie nadaje sie na polistyren (PS) i jego mody- rozcienczone alkalia i kwasy. Odporno$¢ na Scieranie - = S o 200 ml. Odcienie fluoroscencyjne (TPC 180) dostepne sa jedynie w  niektére dostepne sg réwniez w puszkach 5 | lub beczkach 25 I. Prosze
fikaC'egtakie ok PJ«BSQASPF«) SABl/\l na PG JPgTP CX mechaniczne jest znacznie lepsza w poréwnaniu do 3| o cle|e _ i N ;'__, puszkach 1 |. Czas dostawy: okoto 4 tygodnie. Farby typu TPC 118,  odwotac sig¢ do ponizszej tabeli, aby znalez¢ numery zamoéwieniowe.
CAB. PMMA. sztywny PVC, na lakiorach jednoskiad. TPC 200. Dobre krycie (doskonate w wersji HD). 4 | 3 55 | O O S O 2 Y B O e ¥ 2 B 2 B B B A S s 8 508 528 s3 dostepne w puszkach 500 gr. Czas dostawy: okoto 1 tyd-
s » SZLywny ’ 1¢ TPC 250 Farba do t druku bi do druk i 1 1515121212 | EHE HE > FH * * == = zien. Kolorowe farby metaliczne sa jedynie dostepne na zamowienie.
nikowych, a w niektérych przypadkach na lakierach UV, a”; Ia 't? :"I’;'(poh’” u biyszczqca ao drukowania na = B HEE + 5 2
drewnie i papierze. Szkle I butelkac T ©
. ) (&)
Wiasnosci Farba do tampodruku odporna na wptywy atmosfe- Doskonata farba do uzytku na materiatach termout- 8 e B S [ R el ) el e e Il S [ el el (el Y (R I b i HE| ] ] T g . DESCRIPTION ORDER NO. DELIVERY DESCRIPTION ORDER NO DELIVERY
. ! Invch - lach . pig 1 W S - -- d--f-f--42 |-- . A G = INKS 200 ml - Tube 11/ 1kg - Can THINNERS 11 -can 51 -can__ [251/30I- barrel
ryczne, blyszczaca, szybko i elastycznie schnaca o wardzalnych, ceramice, metalach w tym na po oo]2 N 1 T3 1 = T o9
doskona’fej drukownosci. Szczegélnie nadaje SIQ do wierzchniach Chromowanych, n|k|owanych’ Zloconych = +| + I+ ELE +H A i I + + = ﬁ’ 9 TPC 118 F11 xxOxx 2 F11 xxOxx 6 from stock VvC F94 00002 4 | F94 00002 5 --- from stock
drukowania na zabawkach i na zewnetrznej stronie lub powlekanych rodem. ) 1 = —- =8 § TPC 180 F18 xx8xx 2 F18 xx8xx 4 from stock VD F91 00001 4 | F91 000015 | F91 00001 8* from stock
L, . . . . o +| |+ +| + i c o o .
opakowan zywnosci. Wiasnosci Po wymieszaniu z utwardzaczami HG, HH lub HI, uzys- a c{.% i [ S I I . AL + NEE + + ++|+ 1k N Q sa TPC 301 F30 xx8xx 2 F30 x8xx4 from stock VF FO1 00004 4 from stock
TPC 320 Uniwersalna, stabilna farba do tampodruku, bardzo kuje sie doskonatg przyczepnos¢ za pomoca utward- o312 + |+ +[1+11 - 1 1] + " 2 TPC 320 F32 x8xx 2 F32 x@xx 4 from stock VG F91 00005 4 from stock
blyszczaca ’ ’ zania lub suszenia powietrzem w zaleznosci od uzytego = E ] )+ + 5 ’f 29 TPC 528 F52 50x0xx 2 F52 50x0xx 6 from stock VM F98 00001 4 | F98000016 | F9800001 8* |  from stock
nadaie sie do materialow termonlastveznvch. szcze- utwardzacza. Bardzo wysoka odporno$¢ chemiczna i o R - n —: 1 - D8 TPC 508 F50 xxOxx 2 F50 xxOxx 6 from stock VN F91 00007 4 | F91 00007 5 from stock
idaje s S mop'astycznych, mechaniczna. Duza zywos$¢ kolorow. ofllI&]+ + o I g + =+ 5 e ) e H TPC 200 F20 xx8xx 2 F20 xx8xx 4 from stock e} F98 00003 4 | FO8.000035 | F98 00003 8* from stock
goélnie ABS, PS i jego kopolimeréw takich jak ABS, . o [NE] N I - _ B +]+ + gl €@
ASA, SAN, twardego PVC, PMMA i poliweglanu (PC). TPC 270 Farba do tampodruku wysoce odporna, sterylna i oo e i iy N 150 + R +1+ + A 3 2 TPC 230 F23 xx8xx 2 F23 xx8xx 4 from stock VP FO8 00002 4 | F98 000025 | F98 00002 8* from stock
Na poliestrze, poliamidzie, PA i innych duroplastach blyszczaca = B ELE T + 57 TPC 250 F25 xxBxx 2 F25 xxBxx 4 from stock va FO8 00005 4 fiom stock
il ’ ’ . . , ; ) . Y= * *
moze by¢ konieczna obrébka wstepna. nadaje sie do duroplastéw, zywic epoksydowych, lakie- olo] . o4l s . + . AR BN Ao 4 1. S5+ TPC 270 F27 x8xx 4 upon request VR FO8 00004 4 | F98 00004 5 [ F98 00004 8 from stock
Wiasnosci Bardzo przyjazna. Odporna na wplywy atmosferyczne rowanych butelek, réznych metali i tworzyw termoplas- 4R = N L e T + A7 1) < 3 8 TPC 728 F72 xx0xx 6 upon request * 'S F9100002 4 | F91 00002 5 from stock
benzyne i alkohol, co moze byé nawet poprawione tycznych. glo % 1R + + 1+ = Iclng TPC 760 F76 xxBxx 4 upon request * vT F91 00006 4 from stock
przez dodanie utwardzacza. Wykonczenie btyszczgce.  Wiasnosci Nadaje sie do sterylizacji medycznej do 140 °C / 1 h, Fl- Q -~ w F94 00003 4 from stock
TPC 528 Farba do tampodruku wysoce nieprzezroczysta z szybkoschnaca i blyszczaca. Odporna chemicznie i na ®|x glg|e N < s c DESCRIPTION ORDER NO. DELIVERY vw F94 00001 4 from stock
polyskiem do drukowania na réznych rodzajach wplywy atmosferyczne. Wysoce nieprzezroczysta (HD). ; T tt HHE + I £ |- KB ol s + |+ < o2 HARDENER 100 ml - Tube 11-Can VX F91 00003 4 from stock
ST . : = aF 8Lt
miekkich i twardych tworzyw sztucznych i meta- af~ X X } + + s % ~ HA F98 00023 1 FO8 00023 6 from stock RETARDERS
lach. FARBY UTWARDZANE PROMIENIAMI UV <[elz s =T o0 z N IS = AR EREERE RS B HB F98 00024 1 F98 00024 6 from stock ZF F94 00011 4 from stock
L - . = h < = < o g by
nadaje sie do réznych rodzajéw tworzyw sztucznych ta- o|5lolula]o|a|z|=4[C1Z[Z|2[E|3[8] |ol<|z|<|2lzl2]E(E Slol=] <58 12131E[S|SIEL8IE] @ ¢ § HG F9100021 1 F9100021 4 from stock ZG Fo1 00012 4 from stock
o AN : . L =leola a2y <(Elcl =[S 2]m] |2(2(2]|5]|S|0[2] | Fle]<|Oo|o] 8 Njclole|3]al8IE Se ™ F98000114 [ FO8000116 | FO800011 8 | from stock
kich jak twarde i miekkie PVC, poliester powlekany i  TPC 728 Farba do tampodruku utwardzana promieniami UV, x| 2l of<|o|a]|fWIB(Ela )22 ]q a|(ola|o) | g 5 s|slels|Tl2]=(8] © €& HH FO1 00025 1 FO1 00025 4 from stock
PET-G, poliamid i polieterimid, polistyren (PS) i jego blyszczaca do dekorowania do szerokiego asorty- £[a]? - g [2]o 2 i A . = . — I % % :-“3 2 :acg k- _'i'_ a2 HI F91 00026 1 FO1 00026 4 from stock Zu FO8 000124 | FO8 000125 [ FO800012 8" | upon request *
modyfikacje takie jak ABS, ASA, SAN itd. szkto akry- mentu tworzyw sztucznych % § 2l 2 5 S § B % B f5 % ’g % % % § Z % ‘3 % *3 2 5|8 % é § B E g 1;’ <[ 8> § 3 3 T = E HM F98 00021 1 FO8 00021 6 from stock W F94 00012 4 from stock
. . . : . =|=19 (4] = = < - | = = |.=]< N =1 P~
lowe PMMA i poliweglan (PC), poliolefina obrobiona poliolefina obrobiona wstepnie (PE / PP), sztywny PVC, >zls = Q S |3|3[8|8 § 5|1215|8 2le R HNE g SRR g A BEE § % = N..g n HN F91 00022 1 F91 00022 4 from stock CLEANERS
; ; ; =|ol&l = 2 a = — = al=l=2 = W b 5| "
wstepnie (PE / PP), tyvek, wielokrotnie powlekane po- polistyren (PS) i jego pochodne takie jak: ABS, SAN glglgl @ S | & E|< HEEEBRENE e g Q g_g HE EEMREEE HE AREN BE RS Q HP F94 00021 1 FO4 00021 4 from stock RE F91000314 | FO1000316 | F91000318 | from stock
wierzchnie i warstwy, jak rowniez octan celulozy CA i itd. PMMA, poliweglan (PC), poliamid (PA) (réwniez wy- g|5lg 5 z o 2lg £l g'g % 9 E 3 =5ls|2 2 g €| : 9] s T all|+)E g £ _g 2 HR F91 00024 1 FO1 00024 4 from stock RA F99 00031 4 | F99 000315 | F99 00031 8* from stock
i i 5 i . . L . . S = = = @ Z| e © ° IS = =
CAB, papiery i tektury, rézne metale, aluminium, mate- petniony szktem) i czeéciowo materiaty PET, jak = KA 2 3> |8|2(32 £l SR EIMEN 21 181 a g 3 gl 12 o :I”; ° HY FO8 00022 1 FO8 00022 6 from stock RB F98 00032 4 upon request *
v iai i i . . . . . . .. . = = = (=) SIS E o = = - =} @
N riaty ztozone takle'J?k a|U.00b0f1d, dibond i vekaplan AL rowniez duroplasty. Nadaje sig rowniez do wielu po- é é § 8 § 2le HERE 3 Lg" < -‘% Sla BcE HW F94 00022 1 F94 00022 4 from stock ADDITIVES
Wiasnosci Doskonata ptynnos¢, moze by¢ wykorzystywana w sys- wierzchni powlekanych i prac na niektérych metalach. = 6|8 z B = ° 1 K Sow AS FO8 00041 4 from stock
temach otwartych i zamknigtych, szybkie suszenie. Wiasnosci Szybkie utwardzanie i bardzo duza odpornosé, po- 2 = afajafe)a ° < ° nge 2 * na 2yczenie, czas dostawy okolo 2 — 4 tygodnie AP F91 00047 4 upon request *
dobna lub wigksza od farb dwusktadnikowych na bazie a & 3 N ® 4 ® e o *nie nalezy dodawaé do farby PV F91 00015 4 upon request *
FARBY DWUSKLADNIKOWE rozpuszczalnika. £ 5 i B e _ 8w @ & cES MP F91 00042 4 upon request *
TPC 760 Farba do tampodruku utwardzana promieniami UV u, a 8- 8 °_ ] £ u 2 £l 528 . o MT ** FO1 00043 4 from stock
. do druk . li leni brobi ) g o o s ) E -4 8 S o o [<) s 5 AS = $rodek antystatyczny AP = pasta antystatyczna PV = pasta opdzniajgca
TPC 508 Farba do tampodruku wysoce nieprzezroczysta z o drukowania na polipropylenie obrobionym =2 H > = B o4 on w o T 28 MP = proszek matowy MV = érodek poprawiajacy plynnosé Mv FO1 00044 4 from stock
polyskiem do drukowania na réznych rodzajach wstepnie E‘ ° u E' 3 e Eg cug oL E s g n "g". I MT = dodatek wiazacy PP = polepszacz przyczepnosci PP F94 00045 4 upon request *
miekkich i twardych tworzyw sztucznych i meta- nadaje sie do PVC, PC, PET, styrenu i jego kopolime- ac - = 2.2 L= — Z== 20 = wl +=-
lach. row takich jak PS, SB, ABS, SAN i ASA. PROSZE PRZECZYTAC KARTY DANYCH TECHNICZNYCH FARB | DODATKOW DO TAMPODRUKU xx = przy zamowieniach, prosze stosowac nastepujacy format liczb:
ngdaye sig do réznych rodza'Jow MOFZW sztucznych t.a- Witasnosci Farb.a TPC.?GO Ut_Wa':dza sie do twalrd.ij Chmpowatej Prosze pamietaé: niniejsze informacje podano zgodnie z naszg najlepsza ~ wzgledu na wiele mozliwych wptywéw podczas stosowania, konieczne jest wy- standardowy odcien farby:  F32 318002 F32 =TPC 320, 31 = Niebieski 31-NT, 00 = Standardowy odcier farby, 2 = tubka 200 ml
k|(_3h jak tW_arde_ PV(-_:, r_nodyflkaCJe P_ET (-A,-E,-P)., polia- powierzchni i nadaje sie do drukowania jedynie na twar- wiedza, jednakze bez jakiejkolwiek gwarancji wyrazonej lub domniemanej. In-  konanie testéw w warunkach lokalnych. Zastrzegamy sobie prawo do dokony- Urzadzenie mieszajace: F18 928054 F18 = TPC 180, 92 = urzadzenie mieszajace GF, 05 = urzadzenie mieszajace GFfarba GF-05 (magenta), 4 = puszka 1l
mid (PA) i polieterimid (PEI), polistyren (PS) i ABS, dych podtozach. formacje te opieraja sig na aktualnej wiedzy technicznej i doswiadczeniu. Ze  wania zmian technicznych bez wczesniejszego powiadomienia. Urzadzenie mieszajace MG:  F30 968094 F30 = TPC 301, 96 = urzadzenie mieszajgce MF, 09 = urzadzenie mieszajace MFfarba MF-11 (zielona), 4 = puszka 1

SAN itd. szkto akrylowe (PMMA) i poliweglan (PC), zamowienia farb specjalnyc: F20 00107 4 F20 = TPC 200, odcien specjalny Nr. 00107-NT , 4 = puszka 1l



